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Rotationsschleifwerkzeug 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Rotationsschleifwerkzeug fur vorzugsweise aus 
Holz gefertigte Profilleisten, mit einem ein- oder mehrteiligen Grundkorper, und mit 
wenigstens einer Umfangsreihe von mit Schleifmaterial belegten Schleifsegmenten, 
die auf am Grundkorper festgelegte Gmndprofilelemente aufgestulpt sind. 

Der Grundkorper des in Rede stehenden Rotationsschleifwerkzeuges ist ublicherweise 
aus Metall, beispielsweise aus Aluminium gefertigt. Die Gnmdprofilelemente bestehen 
beispielsweise aus einer Profilschiene aus Metall und einem Korper aus elastischen 
Material, beispielsweise aus Moosgummi, wobei dessen Form an die Kontur der zu 
schleifenden Flachen angepaBt ist. Auf die Gmndprofilelemente \yird das Schleifseg- 
ment aufgestulpt. Dieses besteht aus einem Trager, welcher aus einem Kunststoff ge- 
formt wurde. Auf der Aufienseite ist der Trager mit dem Schleifmaterial belegt. Das 
Schleifsegment ist ebenfalls an die Kontur der zu schleifenden Flachen bzw. an die 
Kontur des aus flexiblen Material bestehenden Korpers des Grundprofilelementes an- 
gepaBt. Das Rotationsschleifwerkzeug kann als Einzelschleifscheibe oder als Doppel- 
schleifscheibe ausgebildet sein. Sofem es eine Doppelschleifscheibe ist, werden zwei 
Grundkorper in einander verschachtelt. Die Schleifsegmente der einen Reihe stehen 
dann in einem solchen Winkelabstand zueinander, daB die Schleifsegmente der ande- 
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ren Reihe dazwischen liegen. Die Doppelschleifscheibe bietet den Vorteil, daB mehr 
als zwei Flachen gleichzeitig geschliffen warden konnen. 

Bei einem bekannten Rotationsschleifwerkzeug werden die Schleifsegmente durch 
zwei stimseitig Vorspriinge der Schleifsegmente iibergreifende Spanndeckel gehalten, 
die auf der Schleifwelle montiert sind. Spfem es sich um eine Doppelschleifscheibe 
handelt, werden demzufolge 4 Spanndeckel notwendig. 

Diese vorbekannten Rotationsschleifwerkzeuge haben sich in der Praxis bestens be- 
wahrt. Aus wirtschaftlichen Griinden werden heutzutage verstarkt sogenannte Durch- 
laufmaschinen eingesetzt, bei denen mehrere Rotationsschleifwerkzeuge auf eine 
Schleifwelle aufgesetzt werden. Das Werksttick lauft an einer beliebigen Anzahl von 
Bearbeitungsaggregaten entlang. Dies sind in der Regel ein- oder doppelseitiger Pro- 
filier- oder Kantenbearbeitungsautomaten, woher die Achswerte CNC gesteu- 
ert/verstellt werden. Diese Rotationsschleifwerkzeuge werden dann nach einander fiir 
die Bearbeitung genutzt. Bei den vorbekannten Rotationsschleifwerkzeugen ist es zum 
Wechseln der Schleifsegmente und auch zum Wechseln der Gmndprofilelemente not- 
wendig, das Rotationsschleifwerkzeug zu demontieren. Dies ist jedoch besonders zeit- 
aufwendig, wenn mehrere Rotationsschleifwerkzeuge auf eine Schleifwelle aufgesetzt 
sind, da auch die Rotationsschleifwerkzeuge von der Schleifwelle herunter genommen 
werden mussen, zumindest zum Teil, deren Schleifsegmente und Gmndprofilelemente 
nicht ausgewechselt werden miissen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, ein Rotationsschleifwerkzeug der eingangs 
naher beschriebenen Art so zu gestalten, daB das Wechseln der Schleifsegmente und 
ggf auch der Gmndprofilelemente in einfachster Weise und kiirzester Zeit durchge- 
flihrt werden kann, insbesondere soli die Rotationsschleifscheibe so gestaltet werden, 
daB das Wechseln der Schleifsegmente und ggf. der Gmndprofilelemente durchgefuhrt 
werden kann, ohne das eine Demontage notwendig ist, so daB das Wechseln der 
Schleifsegmente und ggf. der Gmndprofilelemente moglich ist, ohne daB diese von der 
Schleifwelle heruntergenommen werden mussen. 

Die gestellte Aufgabe wird durch eine in axialer Richtimg bewegbare Verriegelungs- 
einheit gelost, mit der zumindest die Schleifsegmente einer Umfangsreihe an den 
Gmndprofilelementen festlegbar sind. 
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Durch die Verriegelungseinheit ist es nunmehr moglich, daB nach dem Aufstulpen der 
Schleifsegmente auf die Grundprofilelemente die Schleifsegemente gleichzeitig ver- 
riegelt werden. Zum Wechseln und vorherigem Entriegeln wird die Verriegelungsein- 
heit in der entgegengesetzten Richtung bewegt. Durch die Verriegelungseinheit entfallt 
die Demontage des Rotationsschleifwerkzeuges zwecks eines Wechselns der Schleif- 
segmente. Dadurch ist es moglich, daC diese gewechselt werden, wenn sich das Rota- 
tionsschleifwerkzeug auf der Schleifwelle befmdet. Dieses ist besonders dann vorteil- 
haft, wenn mehrere Rotationsschleifwerkzeuge auf einer Schleifwelle angeordnet sind. 
Die Verriegelungseinheit muB so ausgelegt sein, daB sich die Schleifsegmente wah- 
rend des Schleifvorganges mit einer relativ hohen Drehzahl des Rotationsschleifwerk- 
zeuges nicht losen. Es ist deshalb vorgesehen, daB die Verriegelungseinheit in axialer 
Richtung gegenuber dem Grundkorper bzw. den Grundkorpem verschiebbar ist. Die 
beim Schleifvorgang auftretenden Fliehkrafte tragen dann nicht zu einer Verschiebung 
der Verriegelungseinheit bei. Konstruktiv laBt sich die Verriegelungseinheit in beson- 
ders einfacher Weise ausfiihren, wenn sie einen Kafig aufweist, und das im unteren, 
den Schleifbelegen abgewandten Seitenrandbereichen der Schleifsegmente Profilie- 
rungen derart vorgesehen sind, daB die Schleifsegmente mit dem Kafig in der verrie- 
gelten Stellung formschlussig verbunden sind. Die formschliissige Verbindung zwi- 
schen der Verriegelungseinheit und den Schleifsegmenten bietet den Vorteil, daB keine 
mechanischen Verbindungselemente notwendig sind. AuBerdem werden die aus einer 
Folie mit einer relativ groBen Dicke vorzugsweise im Tiefziehverfahren hergestellten 
Schleifsegmente schonend behandelt. Diese ProfiHerung muB so gestaltet sein, daB 
eine Bewegung, beispielsweise ein Kippen der Schleifsegmente vermieden wird. Es ist 
deshalb vorgesehen, daB an jedem Seitenrand eines Schleifsegmentes mindestens zwei 
die Profilierung bildende Vorspninge vorgesehen sind, und daB der Verriegelungs- 
Kafig an den Seitenrandbereich angrenzende Stege aufweist, die mit Rastoffnuhgen 
versehen sind, in die die Vorspriinge eingreifen. Diese Rastoffnungen sind so gestaltet, 
daB sie in der verriegelnden Stellung der Verriegelungseinheit einen FormschluB mit 
den Profilienmgen der Schleifsegmente bilden, und in der freigebenden Stellung die 
Schleifsegmente ohne Werkzeuge von den Gnmdprofilelementen abgenommen wer- 
den konnen. Um die axiale, d.h., in Richtung der Drehachse des Rotationsschleifwerk- 
zeuges verlaufende Bewegung der Verriegelungseinheit zu erzeugen, ist vorgesehen, 
daB sie einen Haltering aufweist, an dem der Verriegelungs-Kafig festgelegt ist, und 
daB der Haltering mittels einer drehbaren Stellmutter derart gekoppelt ist, daB durch 
Dfehung der Stellmutter die Verriegelungseinheit eine Liniarbewegung duchfuhrt. Da- 
zu ist es zweckmaBig, wenn die Nabe jedes Rotationsschleifwerkzeuges einen Gewin- 
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destutzen aufweist, auf den die Stellmutter aufgedreht ist. In einer bevorzugten Aus- 
fuhrung, ist vorgesehen, daB das Rotationsschleifwerkzeug als Doppelsegmentschleif- 
scheibe ausgebildet ist, und daB an den abgewandten Seiten der Doppelschleifscheibe 
jeweils ein axial bewegbarer Haltering vorgesehen ist. An jedem Haltering ist dann 
5 wiederum der Kafig zur Verriegelung der Schleifsegmente angeordnet. Die Dicke des 
Verriegelungskafigs ist so ausgelegt, daB er in sich formstabil ist und sich auch bei der 
relativ hohen Betriebsdrehzahl des Rotationsschleifwerkzeuges nicht verformt. 

Die Grundprofilelemente werden in bevorzugter Ausfuhrung durch mechanische Ver- 
10 bindungselemente an dem Grundkorper festgelegt. Da der Grundkorper und die 
. Grundprofilelemente so gestaltet sind, daB ein FormschluB erfolgt, ist es ausreichend, 
wenn ein Verbindungselement fur jedes Grundprofilelement verwendet wird. Bevor- 
zugt werden Schrauben, die in radialer Richtung in den Grundkorper eingedreht wer- 
den, Damit die Rundlaufgenauigkeit gegeben ist, muB jede Verriegelungseinheit prazi- 
15 se gearbeitet werden. Die Rundlaufgenauigkeit sollte unter 1/10 mm liegen. Wie be- 
reits ausgefuhrt, ist die Betriebsdrehzahl des Rotationsschleifwerkzeuges relativ hoch, 
maximal bei 3000 Upm, im Normalfall jedoch bei 1500 Upm. Es ist deshalb noch vor- 
gesehen, daB jedes Rotations werkzeug cine sich iiber die Breite oder annahemd iiber 
die gesamte Breite des Rotationsschleifwerkzeuges erstreckende, innenliegende Nabe 
20 aufweist, und daB die Nabe als Zentrierkonus ausgebildet oder mit einer konischen 
Zentrierhiilse ausgestattet ist. Das in Rede stehende Rotationsschleifwerkzeug kann 
auch als Einzelsegmentschleifscheibe ausgebildet sein. Besonders vorteilhaft ist, daB 
dann ein von einer Auflageplatte gehaltenes Werkstuck bis annahemd zur Auflagefla- 
che geschliffen werden kann. Die so genannte Storhohe ist bei dieser Ausfuhrung au- 
Berst gering, dadurch wird der Einsatz noch vielseitiger. 

Anhand der beiliegenden Zeichnung wird die Erfmdung noch naher erlautert, Es zei- 
gen: 

30 Figur 1 : Zwei auf eine nicht dargestellte Schleifwelle aufgesetzte Rotations- 
schleifwerkzeuge und 

Figur 2: eine Teilansicht, insbesondere die Entriegelung der Schleifsegmente zei- 
gen. 
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Aus Darstellungsgrunden sind in der Figur 1 nur 2 Rotationsschleifwerkzeuge 10 und 
1 1 dargestellt, die auf eine nicht dargestellte Schleifwelle drehfest aufgesetzt sind. In 
der Praxis werden iiblicherweise mehr als zvvei Rotationsschleifwerkzeuge 10, 11 auf 
eine Schleifwelle aufgesetzt. Entgegen der Darstellung nach der Figur 1 steht die 
5 Schleifwelle in einem Bearbeitungszentrum senkrecht. Das in der Figur 1 dargestellte 
Rotationsschleifwerkzeug 10 ist als als Doppelsegmentschleifscheibe ausgebildet. Bei 
einer solchen Ausfuhrung werden zwei nicht erkennbare, innenliegende Grundkorper 
ineinander gesteckt bzw. sie sind ineinander verschachtelt. Wechselweise sind die 
Grundprofilelemente dem einen und dem anderen Grundkorper zugeordnet, demzufol- 

10 ge auch die in der Figur 1 sichtbaren Schleifsegmente 12, 22 die auBenseitig mit einem 
Schleifbelag bzw. einem Schlei^apier belegt sind. Die Form der Grundprofilelemente 
. ^ und der aufgestulpten Schleifsegmente richtet sich nach der Kontur der zu schleifen- 
den Flache. In der Figur 1 sind die Schleifsegmente 12, 22 der Rotationsschleifwerk- 
zeuge 10,11 aus Griinden der vereinfachten Darstellung gleichartig gestaltet und ob- 

15 wohl dies nicht praxisgerecht ist. Jedes Rotationsschleifwerkzeug 10, 11 ist mit einer 
noch naher erlauterten Verriegelungseinrichtung 13 ausgestattet, wobei bei der in der 
Darstellung unteren Doppelsegmentschleifscheibe diese mit zwei Verriegelungsein- 
heiten 13 ausgestattet ist, die jeder Reihe von Schleifsegmenten 12, 22 zugeordnet ist. 
Jede Verriegelungseinheit 13 besteht im wesentlichen aus einem umlaufenden Verrie- 

20 gelungskafig 14 der an jeweils einem Haltering 15 festgelegt ist. Die Figur 1 zeigt, dafi 
die Schleifsegmente 1 2 wechselweise dem linken Haltering 1 5 und dem rechten Halte- 
ring 15 zugeordnet sind. Jedes Schleifsegment ist an den beiden abgewandten, unteren, 
d.h., dem Schleifbelag 12a abgewandten Seite mit einer Profilierung versehen, die in 
der in Figur 1 dargestellten verriegelten Stellung formschlussig mit dem zugeordneten 

2^-^ Verriegelungskafig 14 verbunden ist. Die Profilierung ist im dargestellten Ausfiih- 

' rungsbeispiel durch halbkreisformige Vorspriinge 16 gebildet, die insbesondere aus 
der Figur 2 erkennbar sind. Diese Vorspriinge 16 der Schleifsegmente 12, 22 werden 
auf vorstehende Zap fen 17 des ansonsten nicht weiter dargestellten Grundkorpers ge- 
sttilpt. Der Vemegeluiigskafig 14 ist mit nutartigen Offnungen versehen, die so ge- 

30 staltet sind, daB in der entriegelten Stellung gemaB der Figur 2 jedes Schleifsegment 
12, 22 von Hand von dem zugehorigen Grundprofilelement 18 abgenommen bzw. auf- 
gestlilpt werden kann. Die Bewegung jeder Verriegelungseinheit 13 von der in der Fi- 
gur 1 dargestellten Verriegelungsstellung in die in der Figur 2 dargestellten Entriege- 
lungsstellung erfolgt durch axiale Verschiebung. Dazu ist jeder Haltering 15 mit einer 

35 drehbaren Stellmutter 19 derart gekoppelt, daB durch Drehung der Stellmutter 19 die 
axiale Bewegung erfolgt. Dazu ist jede Stellmutter 19 auf einen AuBengewinde stutzen 
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der nicht dargestellten Nabe aufgedreht. Der Verriegelungskafig besteht im wesentli- 
chen aus an dem Haltering 15 senkrecht angesetzten Profilstucken, die den beiden in 
Umlaufrichtung des Rotationsschleifwerkzeuges 10, 11 vorderen und hinteren Langs- 
kantenbereichen zugeordnet sind. Es ergibt sich insbesondere aus der Figur 1 , daB die 
Schleifsegmente 12, 22 gewechselt werden konnen, ohne daB bei mehreren auf eine 
Schleifwelle aufgesteckten Rotationsschleifwerkzeugen 10 diese von der Schleifwelle 
heruntergenommen werden mussen. Das Wechseln der Schleifsegmente 12, 22 wird 
erforderlich, wenn der Schleifbelag 12a verschlissen ist. Sofem sie gegen Schleifseg- 
mente anderer Kontur ausgetauscht werden mussen, ist auch ein Wechseln der Grund- 
profilelemente 18 notwendig. Diese werden in nicht naher dargestellter weise mit dem 
Grundkorper verbunden. Dies erfolgt in bevorzugter Ausfiihrung durch in radialer 
Richtung verlaufenden Schrauben, da die Schraubenlocher dann von den Schleifseg- 
menten 12 abgedeckt werden. Zum Wechseln der Grundprofilelemente 18 sind diese 
dann besonders gut zuganglich, beispielsweise mit einem Schraubendreher oder mit 
einem Stiftschliissel. 

Insbesondere aus der Figur 1 ergibt sich, daB mit dem oberen, als Einzelschleifscheibe 
ausgebildeten Rotationsschleifwerkzeug 11 ein von einer Auflageplatte gehaltenes 
Werkstuck annahemd bis an die Oberflache der Auflageflache geschliffen werden 
kann. Die so genannte Storhohe ist auBerst gering, bedingt durch die Bauart der 
Schleifscheibe. Bei der Ausfiihrung nach der Figur 1 wtirde der darunterliegende Ge- 
windestutzen mit der Stellmutter 19 bereits zum unteren Reotationsschleifwerkzeug 10 
gehoren, so daB die Auflageflache mit der Stimflache des Gewindestutzen gleichzu- 
setzen ware. 

Die Erfmdung ist nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. Wesent- 
lich ist, daB bei einem Bearbeitungszentrum ftir Profilleisten aus Holz oder einem 
holzartigem Werkstoff die Schleifsegmente 12 und ggf, auch die Grundprofilelemente 
18 gewechselt werden konnen, ohne das die Rotationsschleifwerkzeuge 10 von der 
Schleifwelle heruntergenomen werden mtissen. 
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Schutzansprtiche 

1. Rotationsschleifwerkzeug fur vorzugsweise aus Holz gefertigte ProfiUeisten, mit 
einem ein- oder mehrteiligen Grundkorper, und mit wenigstens einer Umfangsreihe 
von mit Schleifmaterial belegten Schleifsegmenten, die auf am Grundkoiper fest- 
gelegten Grundprofilelementen aufgestulpt sind, gekennzeichnet durch eine in 
axialer Richtung bewegbare Verriegelungseinheit (13), mit der zumindest die 
Schileifsegmente (12, 22) einer Umfangsreihe an den Grundprofilelementen (18) 
festlegbar sind. 

2. Rotationsschleifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verriegelungseinheit (13) in axialer Richtung gegeniiber dem Grandkorper ver- 
schiebbar ist, 

3. Rotationsschleifwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Verriegelungseinheit (13) einen Verriegelungskafig (14) aufweist, und daC in 
den unteren, den Schleifbelegen (12a) abgewandten Seitenrandbereichen der 
Schleifsegmente (12) Profiliemngen (16) derart vorgesehen sind, daB die Schleif- 
segmente (12) mit dem Verriegelungskafig (14) in der vefriegelten Stellung form- 
schlussig verbunden sind. 

4. Rotationsschleifwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB an 
jedem Seitenrandbereich eines Schleifsegmentes (12) mindestens zwei die Profilie- 
rung bildende Vorspriinge (16) vorgesehen sind, und dafi der Verriegelungskafig 
(14) an den Seitenrandbereichen angrenzende Stege aufweist, die mit Rastoffnun- 
gen versehen sind, in die die Vorspriinge (16) eingreifen. 

5. Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, daB jede Verriegelungseinheits (13) einen 
Haltering (15) aufvveist, an dem der Verriegelungskafig (14) festgelegt ist, und daB 
der Haltering (15) niittels einer drehbaren Stellmutter (19) derart gekoppelt ist, daB 
durch Drehung der Stellmuttem (19) die Verriegelungseinheit (13) eine axiale Li- 
nearbewegung durchfiihrt. 
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6. Rotationsschleifwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stellmutter (19) auf einen Gewindestutzen der Nabe des Rotationsschleifwerkzeu- 
ges (10, 1 1) aufgedreht ist. 

7. Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che 1-6, dadurch gekennzeichnet, daO die Grundprofilelemente (18) durch me- 
chanische Verbindungselemente, vorzugsweise durch jeweils eine Schraube mit 
dem Grundkorper losbar vebunden sind. 

8. Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che 1-7, dadurch gekennzeichnet, daB das Rotationsschleifwerkzeug (10, 11) 
als Doppelsegmentschleifscheibe ausgebildet ist, und das an den einander abge- 
wandten Seiten der Doppelsegmentschleifscheiben jeweils ein in axial er Richtung 
bewegbarer Haltering (15) vorgesehen ist. 

9. Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che 1-8, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Schleifsegment (12) als ein aus ei- 
ner Kunststoff hergestelltes Formteil ausgebildet ist, und dafi jedes Grundprofile- 
lement (18) aus einem elastischen Material, beispielsweise aus Moosgummi be- 
steht. 

1 0. Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che 1-8, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Rotationsschleifwerkzeug (10, 11) 
eine sich iiber die Breite oder annahemd uber die gesamte Breite des Rotations 
schleifwerkzeuges (10, 11) erstreckende, innere Nabe aufweist, und daB die Nabe 
als Zentrierkonus ausgebildet oder mit einer konischen Zentrierhulse ausgestattet 
ist. 

1 1 . Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che 1-8, welches als Einzelsegmentscheibe ausgebildet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schleifsegmente (12) derart gestaltet sind, daB ein minimaler 
Abstand zu einer ein zu bearbeitendes Werkstiick haltenden Auflageplatte gegeben 
ist. 



